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(54) Pressenanordnung 

(57) Es wird eine Pressenanordnung 10 einer 
Papier- oder Kartonmaschine zur Behandlung einer 
Faserstoffbahn 12 In einem In Laufrichtung Lder Faser- 
stoffbahn 12 verlangerten PreBspalt 14 beschrieben. 
Der Pre3spalt 14 ist durch zwei Pre3flachen begrenzt, 
von denen wenigstens eIne durch einen flexiblen. uber 
wenigstens einen PreBschuh 16 gefuhrten Pre6mantel 
18 gebildet Ist, der durch den PreBschuh 16 unter Aus- 
bildung eines Fluidkissens zwischen PreBschuh 16 und 
PreBmantel 18 gegen die gegenOberliegende PreBfla- 
Che preBbar ist. Hiert>ei ist der PreBschuh 16 derart 
beaufschiagbar. daB insbesondere bei einer zumindest 
im wesentlichen glelchbleibenden durchschnittlichen 
Gesamtbelastung des PreBschuhs 16 der sich erge- 
bende Kraftschwerpunkt relativ zum PreBschuh 16 in 
Laufrichtung L der Faserstoffbahn 12 verstellbar und 
damit das sich in Laufrichtung L der Faserstoffbahn 12 
im PreBspalt 14 einstellende Druckprofil entsprechend 
beeinfluBbar ist Zusammen mit der zu behandelnden 
Faserstoffbahn 16 wird wenigstens ein Entwasserungs- 
filz 28 durch den PreBspalt 14 gefiihrt. Zudem ist wenig- 
stens eine Einrlchtung 30 zur Steuerung und/oder 
Regelung des Druckprofils vorgesehen. durch die die 
jeweilige Lage des relativ zum PreBschuh 16 In Lauf- 
richtung L der Faserstoffbahn 12 verstellbaren Kraft- 
schwerpunkt in Abhangigkeit von wenigstens einer 
EingangsgrdBe E; einstellbar ist. die fur die Beschaffen- 
helt und/oder das Verhalten des Entw&sserungsfilzes 
28 wahrend des Betrlebs reprasentativ ist, so daB die 
relative Uge des Kraftschwerpunkts bei sich wahrend 
des Betrlebs und im Verlauf der Lebensdauer des Ent- 
wasserungsfilzes 28 ergebenden Anderungen der 


Beschaffenheit bzw. des Verhaltens dieses Entwasse- 
rungsf ilzes 28 entsprechend verstellbar ist. 
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Faserstoffbahn 12 in einem in Laufrichtung Lder Faser- 
stoffbahn 12 verlangerten PreGspalt 14 beschrieben. 
Der PreBspait 14 ist durch zwei PrefMISchen begrenzt 
von denen wenigstens eine durch einen flexiblen. uber 
wenigstens einen PreBschuh 16 gefuhrten PreBmantel 
18 gebildet ist. der durch den PreBschuh 16 unter Aus- 
bildung eines Fluidkissens zwischen PreBschuh 16 und 
PreBmantel 18 gegen die gegenuberliegende PreBfia- 
che preBbar ist Hierbei ist der PreBschuh 16 derart 
beaufschlagbar, daB insbesondere bei einer zumindest 
im wesentlichen gleichbleibenden durchschnittlichen 
Gesamtbelastung des PreBschuhs 16 der sich erge- 
bende Kraftschwerpunkt relativ zum PreBschuh 16 in 
Laufrichtung L der Faserstoffbahn 12 verstellbar und 
damit das sich in Laufrichtung L der Faserstoffbahn 12 
(m PreBspalt 14 einsteliende Druckprofii entsprechend 
beeinfluBbar ist. Zusammen mit der zu behandelnden 
Faserstoffbahn 16 wird wenigstens ein Entwasserungs- 
filz 28 durch den PreBspalt 14 gefuhrt Zudem ist wenig- 
stens eine Einrichtung 30 zur Steuerung und/oder 
Regelung des Druckprofils vorgesehen. durch die die 
jeweilige Lage des relativ zum PreBschuh 16 in Lauf- 
rrchtung L der Faserstoffbahn 12 verstellbaren Kraft- 
schwerpunkt in Abhangigkeit von wenigstens einer 
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In diesem Fall dient die betreffende Eingangsgr66e 
bzw. der entsprechende MeBwert somit als Indikator fur 
den in erster Unie interessierenden Trockengehalt der 
2u behandelnden Faserstoffbahn. 

Bei einer praktisch zweckmaGigen Ausfuhrungs- 5 
form sind der Steuer- und/oder Regelungseinrichtung 
Mittel 2ur Messung des Unterdrucks in zumindest 
einem der Filzreinigung dienenden Rohrsauger fur 
wenigstens einen zusammen mit der Faserstoffbahn 
durch den PreGspalt gefuhrten Entwasserungsf ilz zuge- w 
ordnet. urn der Steuer- und/oder Regelungseinrichtung 
eine entsprechende EingangsgrdBe zu liefern. 

Der Steuer- und/oder Regelungseinrichtung kbn- 
nen vorteilhaftenA/eise auch Mittel zur Messung der Filz- 
dicke zugeordnet sein. urn der Steuer- und/oder 75 
Regelungseinrichtung eine entsprechende Eingangs- 
grdf3e zu liefern. Hierbei wird die Filzdicke vorzugsweise 
unter den aktuellen Betriebsbedingungen gemessen 
so daB die betreffende. der Steuer- und/oder Rege- 
lungseinrichtung zugefuhrte EingangsgraRe reprasen- 20 
tativ fur diese aktuellen Betriebsbedingungen ist 

Zur Messung der Filzdicke sind vorzugsweise Mittel 
zur Bestimmung des Abstandes zwischen dem Pre6- 
schuh und der gegenuberliegenden PreBflache vorge- 
sehen. Dieser Abstand kann mittels bekannter 25 
geeigneter MeBmethoden bestimmt werden. So kann 
diese Bestimmung des Abstands zwischen dem PreB- 
schuh und der gegenuberliegenden PreWlache in an 
sich bekannter Weise beispielsweise mittels Echolot 
mittels einer induktiven Abstandsmessung und/oder 30 
dergleichen erfolgen. 

Erfolgen Messungen an mehreren Stellen uber die 
stch quer zur Laufrichtung der Faserstoffbahn erstrek- 
kende Breite der Pressenanordnung. so ist der Kraft- 
schwerpunkt vorzugsweise in Abh^ngigkeit vom 35 
Mittelwert der MeBwerte der verschiedenen Messun- 
gen verstellbar. wobei entsprechend eine gleichartige 
Verstellung des Kraftschwerpunkts uber die Breite der 
Pressenanordnung erfolgt. Die MeBwerte der verschie- 
denen Messungen kannen jedoch auch individuell zur 40 
zonalen Verstellung des Kraftschwerpunktes iiber die 
Breite der Pressenanordnung herangezogen werden. 

Bei einer besonders vorteilhaften praktischen Aus- 
fuhrungsform der erfindungsgemSBen Pressenanord- 
nung umfaBt die Steuer- und/oder 45 
Regelungseinrichtung wenigstens einen Regelkreis fur 
eine im Hinblick auf die Erzielung eines magllchst 
hohen Trockengehalts der Faserstoffbahn erfolgende 
vollautomatische Optimlerung der insbesondere durch 
eine entsprechende PreBschuhbelastung bewirkbaren so 
Emstellung der jeweiligen Lage des Kraftschwerpunkts 
relativ zum PreBschuh. 

Die Erfindung wird im folgenden anhand eines Aus- 
fuhrungsbeispiels unter Bezugnahme auf die Zeich- 
nung nSher beschrieben; in dieser zeigt die einzige 55 
Figur eine rein schematische. teilweise geschnittene 
Teildarstellung einer Pressenanordnung einer Papier- 
Oder Kartonmaschine. 


Die rein schemattsch dargestellte. zu einer Papier- 
Oder Kartonmaschine gehorende Pressenanordnung 
10 dient zur Behandlung einer Faserstoffbahn 12, hier 
einer Papier- oder Kartonbahn, in einem in Laufrichtung . 
Lder Faserstoffbahn 12 verlangerten PreBspalt 14. Die- 
ser ist beim dargestellten Ausfiihrungsbeispiel durch 
eine untere und eine obere PreBflache begrenzt. Hier- 
bei ist die den PreBspalt 14 nach unten begrenzende 
PreBflache durch einen Ciber wenigstens einen PreB- 
schuh 16 gefuhrten flexiblen PreBmantel 18 einer unte- 
ren PreBwaIze 20 gebifdet Gegenuber dieser ist zur 
Bildung der oberen PreBflache eine zylindrische 
Gegenwaize 22 angeordnet. die beim vorliegenden 
Ausfuhrungsbeispiel einen starren Walzenmantel 
besitzt. Grundsatzlich kann jedoch auch auf dieser 
Seite des PreBspaltes 14 ein uber wenigstens einen 
PreBschuh oder dergleichen gefuhrter flexibler PreB- 
mantel vorgesehen sein. 

Der flexible PreBmantel 18 der unteren PreBwaIze 
20 ist durch den PreBschuh 16 unter Ausbildung eines 
Fluidkissens zwischen PreBschuh 16 und PreBmantel 
18 gegen die gegenuberliegende. durch die Gegen- 
waize 22 gebildete PreBflache preBbar. Dabei ist der 
PreBschuh 16 mittels einer Mehrzahl von jeweils durch 
eine Zylinder/Kolbeneinheit 24 gebildeten Hydraulikele- 
menten gegen die Gegenwaize 22 anpreBbar. die sich 
an einem darunterliegenden stationSren Trager 26 
abstutzen. um den der flexible PreBmantel 18 umiauft. 

Der PreBschuh 16 ist derart beaufschlagbar, daB 
insbesondere auch bei einer zumindest im wesentli- 
chen gleichbleibenden durchschnittlichen Gesamtbela- 
stung des PreBschuhs 16 der sich ergebende 
Kraftschwerpunkt relativ zum PreBschuh 16 in Uufrich- 
tung L der Fasterstoffbahn 12 verstellbar und damit das 
sich in Laufrichtung L der Faserstoffbahn 12 im PreB- 
spalt 14 einstellende Druckprofil entsprechend beein- 
fluBbar ist. 

Zusammen mit der zu behandelnden Faserstoff- 
bahn 12 ist ein Entwasserungsf ilz 28 durch den PreB- 
spalt 14 gefuhrt. der im vorliegenden Fall zwischen der 
PreBwaIze 20 und der zu behandelnden Faserstoffbahn 
12 angeordnet ist. Grundsatzlich konnen auch mehrere 
Entwdsserungsfilze vorgesehen sein. wobei diese ins- 
besondere auch auf verschiedenen Seiten der zu 
behandelnden Faserstoffbahn 12 liegen kannen. 

Die Pressenanordnung 10 umfaBt ferner eine Ein- 
richtung 30 zur Steuerung und/oder Regelung des 
Druckprofils. durch die die jeweilige Lage des relativ 
zum PreBschuh 16 in Laufrichtung L der Faserstoffbahn 
12 verstellbaren Kraftschwerpunkts in Abhangigkeit von 
wenigstens einer EingangsgraBe E| einstellbar ist 
Wenigstens eine solche EingangsgroBe Ej ist fur die 
Beschaffenheit und/oder das Verhalten des Entwdsse- 
rungsfilzes 28 wahrend des Betrlebs reprasentativ. so 
daB insbesondere in Abhangigkeit von wenigstens 
einem entsprechenden Ausgangssignal S der Steuer- 
und/oder Regelungseinrichtung 30 und insbesondere 
durch eine entsprechende Belastung des PreBschuhes 
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daB wenigstens eine Einrichtung (30) zur Steue- 
rung und/oder Regelung des Druckprofils vorgese- 
hen ist durch die die jeweilige Lage des relativ zum 
PreBschuh (16) in Laufrichtung (L) der Faserstoff- 
bahn (12) verstellbaren Kraftschwerpunkts in 5 
Abhangigkeit von wenigstens einer EingangsgroBe 
(Ei) einstellbar ist. die fur die Beschaffenheit 
und/oder das Verhalten des Entwasserungsfilzes 
(28) wahrend des Betriebs reprasentativ ist. so daB 
die relative Lage des Kraftschwerpunkts bei sich ;o 
wahrend des Betriebs und im Verlauf der Lebens- 
dauer des Entwasserungsfilzes (28) ergebenden 
Anderungen der Beschaffenheit bzw. des Verhal- 
tens dieses Entwasserungsfilzes (28) entspre- 
chendverstellbarist. - 

2. Pressenanordnung nach Anspruch 1 , 
dadurch gekennzeichnet, 

daB der Steuer- und/oder Regelungseinrichtung 
(30) Mittel (32) zur direkten oder indirekten Mes- 20 
sung des sich nach einem Durchlauf durch den 
PreBspalt (14) ergebenden durchschnitttichen Trok- 
kengehalts der Faserstoffbahn (12) zugeordnet 
sind. um der Steuer- und/oder Regelungseinrich- 
tung (30) eine entsprechende EingangsgroBe (Ej) 25 
zu liefern. wobei die Steuer- und/oder Regelungs- 
einrichtung (30) vorzugsweise so ausgelegt ist. daB 
die Einstellung der Lage des Kraftschwerpunkts 
relativ zum PreBschuh (16) stets im Hinblick auf die 
Erzielung eines moglichst hohen Trockengehalts 30 
der Faserstoffbahn (12) erfolgt. 

3. Pressenanordnung nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB der Steuer- und/oder Regelungseinrichtung 35 
(30) Mittel zur Messung des Trockengehalts wenig- 
stens eines zusammen mit der zu behandelnden 
Faserstoffbahn (12) durch den PreBspalt (14) 
gefuhrten Entwasserungsfilzes (28) zugeordnet 
sind. um der Steuer- und/oder Regelungseinrich- 4o 
tung (30) eine entsprechende EingangsgroBe (E) 
zu liefern. ' 


dest einem der Filzreinigung dienenden Rohrsau- 
ger fur wenigstens einen zusammen mit der 
Faserstoffbahn (12) durch den PreBspalt (14) 
gefuhrten Entwasserungsfilz (28) zugeordnet sind. 
um der Steuer- und/oder Regelungseinrichtung 
(30) eine entsprechende EingangsgroBe (EJ zu lie- 
fern. 

6. Pressenanordnung nach einem der vorhergehen- 
den Anspruch e. 

dadurch gekennzeichnet, 

daB der Steuer- und/oder Regelungseinrichtung 
(30) Mittel zur Messung der Filzdicke zugeordnet 
sind. um der Steuer- und/oder Regelungseinrich- 
tung (30) eine entsprechende EingangsgroBe (Ej) 
zu liefern. * 

7. Pressenanordnung nach Anspruch 6. 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die Filzdicke unter den aktuellen Betriebsbe- 
dingungen gemessen und der Steuer- und/oder 
Regelungseinrichtung (30) eine entsprechende 
EingangsgroBe (Ej) geliefert wird. 

8. 


9. 


45 


4. Pressenanordnung nach Anspruch 3, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die Mittel zur Messung des Trockengehalts 
wenigstens eines Entwasserungsfilzes (28) zur 
indirekten Messung des Trockengehalts der Faser- 
stoffbahn (12) vorgesehen sind. um der Steuer- 
und/oder Regelungseinrichtung (30) eine fur den so 
Trockengehalt der Faserstoffbahn (12) representa- 
tive EingangsgroBe (EJ zu liefern. 

5. Pressenanordnung nach einem der vorhergehen- 
den Anspruche. 

dadurch gekennzeichnet, 

daB der Steuer- und/oder Regelungseinrichtung 
(30) Mittel zur Messung des Unterdrucks in zumin- 


Pressenanordnung nach Anspruch 6 oder 7. 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die Mittel zur Messung der Filzdicke Mittel zur 
Bestimmung des /Xbstandes zwischen dem PreB- 
schuh (16) und der gegenuberiiegenden PreBfla- 
che umfassen, um der Steuer- und/oder 
Regelungseinrichtung (30) die entsprechende Ein- 
gangsgroBe (Ej) zu liefern. 

Pressenanordnung nach Anspruch 8. 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die Bestimmung des Abstandes zwischen dem 
PreBschuh (16) und der gegenuberiiegenden PreB- 
flache in an sich bekannter Weise mittels Echolot. 
mittels einer induktiven Abstandsmessung 
und/oder dergleichen erfolgt. 

10. Pressenanordnung nach einem der Anspruche 6 
bis 9. 

dadurch gekennzeichnet, 

daB Messungen an mehreren Steilen uber die sich 
quer zur Laufrichtung (L) der Faserstoffbahn (12) 
erstreckende Breite der Pressenanordnung (10) 
erfolgen. 

11. Pressenanordnung nach Anspruch 10. 
dadurch gekennzeichnet, 

daB der Kraftschwerpunkt in Abhangigkeit vom Mit- 
telwert der MeBwerte der verschiedenen Messun- 
gen verstellbar ist und entsprechend eine 
gleichartige Verstellung des Kraftschwerpunkts 
uber die Breite der Pressenanordnung (10) erfolgt. 

12. Pressenanordnung nach Anspruch 10, 
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